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Obchodni oznaéeni SCHMELZMETALL: HOVADUR® K 265

Popis materialu

HOVADUR® K 265 tepelné tvrzena slitina mé&di. Tvrzena tprava ma za nasledek vysokou tvrdost a
vysokou tepelnou odolnost s dobrou tepelnou vodivosti.

Diky vakuové technologii vyroby jsou vlastnosti lepSi v porovnani s vlasthosmi materialu
HOVADUR® K 250.

Bezpecénost : SCHMELZMETALL Nr. 07.02D (Ausgabe 30.07.2002)
Poznamka: Slitina HOVADUR® K 265 je modifikaci slitiny HOVADUR® CCNBeh,
ktera se vyrabi za pomoci specialnich procest a teplenych Uprav.
Bezpec&nostni prvky jsou stejné jako pro HOVADUR® CCNB.

Materialové viastnosti
Chem. sloZeni -% [garantované rozsahy]

Co Ni Be Fe Si Cu
1,0 1.0 0,5 <0,2 <0,2 Rest

Vlastnosti pfi 20°
Tvrdost dle Brinella HB 260 - 310 *)

Elektricka vodivost min. 28
*)  Hodnota tvrdosti je primér ze 3 nahodné umisténych méreni tvrdosti.

Pfidruzené vilastnosti pfi 20°C

Pevnost v tahu 1) N/mm? (MPa) 750-900
0,2% Prutaznost 1) N/mm? (MPa) 650-800
Prodlouzeni (A5) 1) % 8-14

1) Pevnostni hodnoty budou zverejnény pouze na zadost zakaznika.

Informace o materialu (Typické a obecné hodnoty)

Mez pevnosti v tahu N/mm? (MPa) 135 000

Teplota méknuti °C 480

Mérna hmotnost g/cm? 8,85

Tepelna vodivost W/mK 230 - 250 (Pramér 20°C — 300 °C)
Délkova roztaznost x 10-6 / °K 17,2 (Pramér 20°C — 300 °C)
Taveni °C 1000 - 1030
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Zpracovani
Tvareni za tepla:

HOVADUR® K265 neni uréen pro tvareni za tepla.

Upozornéni: Pfi tepelnych Gpravach zakaznikem jiz nebude dosazeno plvodnich mat. vlastnosti.

Tvéreni za studena:
Ve vytvrzeném stavu jiz neni HOVADUR® K 265 uréen pro tvaFeni za studena.
Tepelné upravy:

HOVADUR® K 265 se nedoporuéuje k teplnym tpravam. Tepelné Gpravy zméni zakladni
vlastnosti materialu, které jiz nebude mozné vratit.

Obrabéni:

HOVADUR® K 265 je vhodny pro strojni obrabéni. Doporuduji se tvrdokovové fezné
nastroje s pozitivni geometrii ostfi.

Pfi vrtani musi byt velmi dobfe odvadéna tfiska. Je doporuceno chlazeni emulzi.

P¥i suchém obrabéni je nutné pouzit silné sani, odpadni vzduch se musi filtrovat.
Erozivni obrabéni je mozné, ale obtizné vzhledem k jeho vysoké elektrické a tepelné
vodivosti.

Odlévani zavitl je mozné, ale v omezené mife. V&tsi vnitini zavity by mély byt frézovany.
Material se dobfe lesti.

Povrch maze byt povlakovan standardnim zplsobem.

Spojovani (pajeni, svafovani):

HOVADUR® K 265 je vhodny pro mékke i tvrdé pajeni, pokud se jedna o pajeni natvrdo,
je potfeba pocitat s mensi ztratou tvrdosti. Pro pajeni by méla byt pouzita stfibrna pajka s
nizkou teplotou tani. Cely proces by mél trvat co nejkratSi dobu.

HOVADUR® K 265 ma dobrou svafitelnost.

Pfi svaFfovani je potieba dbat na dostateéné odsavani a filtraci vznikajicich par.

Priklady pouziti

Mechanicky velmi namahané &asti forem pro vstfikovani plastl. Trysky a systémy
horkych vtokd. Dily pro temperovani forem.

Formy pro liti neZeleznych kovu, vlozky ocelovych forem v mistech, kterd vyZaduji vyssi
rychlost chlazeni.

Podrobnosti o vlastnostech a vyuziti materialti jsou popisné. Zaruky tykajici se urcitych vlastnosti nebo pouziti jsou
predmétem pisemné dohody.
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