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DREI-S-WERK

Prazisionsnormteile GmbH & Co. FertigungsKG
Schmauser-Str. 3

D-91564 Neuendettelsau

Fax +49 (0) 98 74 /50 42 - 151 mail to: precision@drei-s-werk.de

Firma / Company

Anschrift / address

Sachbearbeiter / person responsible

Bestell-Nr. / order-no.

Datum / date

Unterschrift / signature

Telefon / phone

Fax / fax

e-mail / mail to

Liefertermin / date of delivery

Art.-Nr. / art.-no. |Abmessung/ dimension Bezeichnung / describtion Menge / quantity
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Auswerferstifte, Zylinderkopf / ejector pins, cylin drical head } ((>1-1+/&)19

Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf zum Auswerfen von Formteilen aus
Press-, Spritzgie3- oder DruckgieBwerkzeugen.

Fir DruckgielRwerkzeuge sind die Auswerferstifte vorwiegend aus Warmarbeitsstahl (WAS)
vergutet und nitriert, vorgesehen.

Fur Press- und SpritzgieBwerkzeuge werden Auswerferstifte aus Kaltarbeitsstahl, Werkzeugstahl (WS)
gehértet vorwiegend verwendet.

Ejector pins with cylindrical head which are used in compression and injection moulds and
in die casting dies.

Allgemeintoleranzen / general tolerances: ISO 2768 — m

Art.-Nr. / art.no. Bezeichnung / describtion

A006 Form A, Zylinderkopf / type A, cylindrical head
\Warmarbeitsstahl, unnitriert / hot work steel, non- nitrided
Jbasierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

A004 / HA04 Form A, Zylinderkopf / type A, cylindrical head

Warmarbeitsstahl, plasmanitriert / hot work steel, plasma-nitrided
blanke Oberflache, glanzend / bright surface, gloss vy

basierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

AV03 Form A, Zylinderkopf / type A, cylindrical head

Warmarbeitsstahl, plasmanitriert / hot work steel, plasma-nitrided
schwarz oxidiert / black oxidized

Jbasierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

A001 / HAO1 Form AH, Zylinderkopf / type AH, cylindrical head
Werkzeugstahl, gehértet / alloyed cold working stee |, hardened
Jbasierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

HAC3 Form C/type C

Rundansatz / stepped, Zylinderkopf / cylindrical head
Warmarbeitsstahl, plasmanitriert / hot work steel, plasma-nitrided
blanke Oberflache, glanzend / bright surface, gloss vy

basierend auf / based on DIN 1530-2: 2011-05

HAC2 Form C/type C

Rundansatz / stepped, Zylinderkopf / cylindrical head
Warmarbeitsstahl, plasmanitriert / hot work steel, plasma-nitrided
schwarz oxidiert / black oxidized

Jbasierend auf / based on DIN 1530-2: 2011-05

ACO1 Form CH / type CH

Rundansatz / stepped, Zylinderkopf / cylindrical head
Werkzeugstahl, gehértet / alloyed cold working stee |, hardened
Jbasierend auf / based on DIN 1530-2: 2011-05

AF02 Form F / type F

Flachansatz / flat step, Zylinderkopf / cylindrical head
Warmarbeitsstahl, plasmanitriert / hot work steel, plasma-nitrided
schwarz oxidiert / black oxidized

Jbasierend auf / based on DIN ISO 8693: 2012-07

AFO1 Form FH / type FH

Flachansatz / flat step, Zylinderkopf / cylindrical head
\Werkzeugstahl, gehértet / alloyed cold working stee |, hardened
|basierend auf / based on DIN ISO 8693: 2012-07

Anderungen vorbehalten / errors excepted
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Auswerferstifte, Zylinderkopf / ejector pins, cylin

Allgemeintoleranzen / general tolerances: ISO 2768 — m

drical head N
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Harte / hardness

Werkstoff / raw material Schaft / shank Kopf / head vorwiegend fiir / mainly fo r
min. 950 HV 0,3 .
WAS Kernzugfestigkeit / core strength 45 10 HRC Druc_kglersvx_/erkz_euge/
min. 1400 N/mm2 - 5 HRC die casting dies
warmgestaucht / m—
WS 60 +4 HRC hot forged Press- unq Sprltzgle_zf&vv_erkzeuge /
-2HRC compression and injection moulds

Auswerfer-Hulsen / ejector sleeves

Auswerfer-Hulsen mit zylindrischem Kopf zum Auswerfen von Formteilen aus
Press-, SpritzgieR- oder DruckgieR3werkzeugen.

Fur DruckgieRBwerkzeuge sind die Auswerfer-Hilsen vorwiegend aus Warmarbeitsstahl (WAS)
vergutet und nitriert, vorgesehen.

Fur Press- und SpritzgieBwerkzeuge werden Auswerfer-Hilsen aus Kaltarbeitsstahl, Werkzeugstahl (WS)
gehartet vorwiegend verwendet.

Ejector sleeves with cylindrical head which are used in compression and injection moulds and

in die casting dies.

Werkstoff / raw material

Harte / hardness

Schaft / shank Kopf / head vorwiegend flir / mainly fo r
min. 950 HV 0,3 .
WAS Kernzugfestigkeit / core strength 45 + 5 HRC Drugilzg::(;fi\;\ilﬁékéieelége /
min. 1400 N/mm? warmgestaucht /
WS 60+2 HRC hot forged Press- und SpritzgieRwerkzeuge /
- compression and injection moulds

Werkstoff / raw material

Stahlsorte und Nitrierverfahren nach Wahl des Herstellers.
Steel grade and nitration according to the manufacturer's discretion.

Warmarbeitsstahle, der Stahlsorten 1.2343, 1.2344 oder ahnliche
Anlassbestandigkeit ca. 600°C

WAS

hot work steel, 1.2343, 1.2344 or similar

tempering resistance approx. 600°C

legierte Kaltarbeitsstahle, der Stahlsorten 1.2210, 1.2067 oder ahnliche
WS Anlassbestandigkeit ca. 200°C

alloyed cold working steel, 1.2210, 1.2067 or similar
tempering resistance approx. 200°C

Anderungen vorbehalten / errors excepted
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Auswerferstifte, Zylinderkopf / ejector pins, cylin

Allgemeintoleranzen / general tolerances: 1ISO 2768 — m
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drical head N

Art.-Nr. / art.no.

Bezeichnung / describtion

A007

Form A, Zylinderkopf / type A, cylindrical head
berylliumfreie Spezial-Kupferlegierung / special be
basierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

ryllium-free copper alloy

HAO02

Form AH, Zylinderkopf / type AH, cylindrical head
Nirosta / stainless steel
basierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

HAO03

Form AH, Zylinderkopf / type AH, cylindrical head
HSS
basierend auf / based on DIN 1530-1: 2011-05

Werkstoff / raw material

Stahlsorte nach Wahl des Herstellers.
Steel grade according to the manufacturer's discretion.

berylliumfreie Spezial-
Kupferlegierung

berylliumfreie Spezial-Kupferlegierung,
Warmeleitfahigkeit bei 20°C > 160 W/mk

special beryllium-free copper alloy
heat conductivity at 20°C > 160 W/mk

Rost- und Saurebestandiger Stahl, 1.4125 oder ahnliche
Anlassbestandigkeit max. 250°C

Nirosta
stainless steel, 1.4125 or similar
tempering resistance max. 250°C
Schnellarbeitsstahl, 1.3343 oder &hnliche
HSS Anlassbestandigkeit ca. 540°C

high speed steel, 1.3343 or similar
tempering resistance approx. 540°C

Werkstoff / raw material

Harte / hardness

Schaft / shank Kopf / head vorwiegend fur / mainly fo r
beryll|umfre|e_ Spezial- (HB30) - mind. 180 HB Press- unq Sprltzgle_:va_erkzeuge/
Kupferlegierung compression and injection moulds
Nirosta min. 52 HRC min. 35 HRC Spr_lt_zgle_rswerkzeuge/
injection moulds
HSS 60 + 1 HRC 42 +2 HRC Press- unq Sprltzgle_:va_erkzeuge/
compression and injection moulds

Anderungen vorbehalten / errors excepted
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Auswerferstifte Form C, CH / ejector pinstype C,C H
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Legende: c =WAS /d = WS
Auswerferstifte Form F, FH / ejector pins type F, F H
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Legende: Ra ®:
Ra 0,8 fur Warmarbeitsstahl
Ra 0,4 fir legierten Kaltarbeitsstahl

Anderungen vorbehalten / errors excepted
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Auswerferstifte Form A, AH / ejector pins type A, A H
Auswerferstifte Form C, CH / ejector pinstype C,C H
Auswerferstifte Form F, FH / ejector pins type F, F H

Anderungen vorbehalten / errors excepted

d4 und / and 13 entfallen je nach Herstellverfahre n/

be omitted depending on the preparation

Schaft- / shank Kopf / head
@ d1 d2 x k r d4 13
(g6) [mm] (-0,2/-0,05) [mm] | (+0,2) [mm]
0,80
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60 3x1,5
1,70
1,80
1,90
2,00
2,05
2,10
2,20
2,50
2,60 5x2
2,70 dl
3,00 +0,03
3,05
3.10 6x3
3,20
3,50
3,70
4,00
4,05
4,10
4,20 8x3
4,50
4,60
4,70
5,00
5,05
5,10 10x3
5,20
5,50

2,5x1,2

0,2

4x2

0,3
7x3

0,5
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Auswerferstifte Form A, AH / ejector pinstype A/ A H
Auswerferstifte Form C, CH / ejector pinstype C,C H
Auswerferstifte Form F, FH / ejector pins type F, F H

Maltabellen / chart

Anderungen vorbehalten / errors excepted

d4 und / and 13 entfallen je nach Herstellverfahre n/

be omitted depending on the preparation

Schaft- / shank Kopf / head
@ d1 d2 x k r d4 13
(g6) [mm] (-0,2/-0,05) [mm] | (+0,2) [mm]
6,00
6,05
6,10
6,20 12x5 dl 6
6,50 +0,03
7,00
7,50
8,00
8,10
8,20
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50 16x5 a1 10
11,00 +0,04
12,00
12,20 18x7 12
12,50 0,8
13,00 20x7 13
14,00
14,50 22x7 14
16,00 16
18,00 24x7 dl 18
20,00 26x8 +0,07| 20
25,00 32x10 11 dl 25
32,00 40x10 +0,1] 32

0,5

14x5 8
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Skizzen / drawings ((>!-1+/&)'9
Auswerferhilsen / ejector sleeves
nitriert / nitrided
=
olov 1A CEIEAN
Ra 12,5
L L L L L /
vl ©
__._‘_.__/:t & Ra%/
ot o
7 VAV A A A4
3 _Eél
al _| H 005 L2 +1 E
L1+
S 1)t=0,012(L2x10")
o Alle Kanten gratfrei.
&
WS, gehértet / alloyed cold working steel, hardened
CEmR [l Go0iz[A]
Z Z Z 4 /m
S — L 8 Raoz/
Aol a
L L L L L L
4{ H -0.05 L2 +1 E
L1+1
1)t=0,012(L2x10")
o Alle Kanten gratfrei.
]
©
Anderungen vorbehalten / errors excepted
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Auswerfer-Hulsen / ejector sleeves
Anderungen vorbehalten / errors excepted
Bohrung- / hole Schaft- / shank Kopf / head Freibohrung / |gehonte Lange /
clearance hole | honed length
@ D1 @ D2 D4 xH @ D3 L2
(H5) [mm] (g6) [mm] (-0,2/-0,05) [mm]| (-0,1) [mm] (+1) [mm]
1,5 1,8
16 3,0 6x3 e
2,0
2,2 4,0 8x3 2,5(24) 35
2,5
2,5 3,0
2,7
3,0 5,0 10x3 3,5(3,3)
3,2 3,5
3,5
3,5 4,0
3,7
4,0 6,0 12x5 4,5 (4,3)
4,2 4,5
4,5 5,0
4.0 4,5 (4,3)
4,2 4,5
4,5 5,0
5.0 8,0 14x5 G0
5,2 5,5
55 6,0
5.0 6.5 (6.3) 45
6,2 10,0 16x5 6,5
6,5 7,0
8,0 8,5 (8,3)
8,2 12,0 20x7 8,5
8,5 9,0
10,0 10,5
10,5 11,0
11,0 14,0 11,5
11,5 22x1 12,0
12,0 12,5
12,5 16,0 13,0
14,0 18,0 24x7 14,5
16,0 20,0 26x8 16,5
(( 1+1#- 7%.3F4." :%<$F %@ (F )>E 18 191++9 '#> IAl- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
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Auswerferstifte, 60°Senkkopf / ejector pins, 60cou ntersunk head

Allgemeintoleranzen / general tolerances: ISO 2768 — m

Art.-Nr. / art.no. Bezeichnung / describtion

A002 Form D, 60°Senkkopf / type D, 60°conical head
Werkzeugstahl, gehértet / alloyed cold working stee |, hardened
Jbasierend auf / based on DIN 1530-3: 2011-05
Werkstoff / raw material Stahlsorte nach Wc‘?lhl des Herstellers. . .
Steel grade according to the manufacturer's discretion.
llegierte Kaltarbeitsstahle, der Stahlsorten 1.2210, 1.2067 oder ahnliche
WS Anlassbestandigkeit ca. 200°C
alloyed cold working steel, 1.2210, 1.2067 or similar
tempering resistance approx. 200°C
. Harte / hardness
Werkstoff / terial
EKSIoft /raw materia Schaft / shank Kopf / head vorwiegend fur / mainly fo r
60 +4 HRC 45+ 5 HRC Press- und SpritzgieBwerkzeuge /
WS warmgestaucht / . S
-2 HRC compression and injection moulds
hot forged

Anderungen vorbehalten / errors excepted
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MalRtabellen / chart ((>1-1+/&)19
Auswerferstifte Form D / ejector pins type D
Schaft- / shank Kopf / head
@ di d2 k +0,2 r d3 12
GrenzabmalRe /
(g6) [mm] [mm] limit deviations [mm] [mm] | [mm] [ [mm]
0,80 1,4 0,92 0,2 dl
0,90 1,6 1,01 +0,2 | +0,02
1,00 18 1,19
1,10 1,11
1,20 1,19
1,25 2,0 1,15
i om [0
, 22 ,
1,50 1,11
1,60 25 1,28
1,70 1,19
1,75 1,41
1,80 2,8 1,37
. , , 0.4
1,90 1,28 +0,3
2,00 3,0 1,37
2,10 32 1,45
2,20 1,37
2,25 1,59
2,30 35 1,54 5
2,40 1,45
2,50 1,37
2,60 1,71
2,70 1,63 di
! 4,0 : +0,03
2,80 1,54
2,90 1,45
3,00 1,80
3,10 45 1,71
3,20 1,63
3,25 +0,1 1,59
3,50 1,80
3,60 5,0 1,71
3,75 1,59
4,00 1,80
4,10 1,71 0,6
4,20 55 1,63 +0,4
4,25 1,59
4,50 6.0 1,80
4,60 1,71
5,00 1,80
5,10 65 1,71
5,20 1,63
5,25 1,59 6
5,50 7,0 1,80
6,00 8.0 2,23
6,20 2,56
6,50 9.0 3,17
7,00 2,73
7,50 3,17
8,00 10,0 2,73 1,0 8
8,20 2,56 +0,5 dl
8,50 0.2 3,17 + 0,04
. 11,0 : '
9,00
10,00 12,0 273
11,00 13,0 10
12,00 14,0
14,00 16,0 3,23 1,5 12
16,00 18,0 +0,5
Anderungen vorbehalten / errors excepted
1+1#]- 7%.3F4." :%<$F %@ (F )>E 18 191++9 ' #> AL I>>1+9 A 19" #>0#B'8A-&

D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1

'>>2<CCC5 8!)(9(CI8*5 |
I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 !

< ((5 w2e:

2% F'6 -9 '

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18
(( 8E)9)-9CIS*EIA&! ,

»E C '6 @.$%6 B8-18&

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&! |,
y++ 5 ' A9I8



DREI' S WERK

(
Unnitrierte Kernstifte non-nitrided core pins ((-1+1&)19
Form A type A
Zylinderkopf cylindrical head
Warmarbeitsstahl hot work steel
basierend auf DIN 1530-1:2011-05 based on DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Schaft- / shank Art.-Nr. / art.no. AO06
g dil Lange / length I1 + 2 [mm]

(g6) [mm]

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((

/5 18>)8A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8

(1$:% IA- 155149 A < ((5 7@ E 'C '6 @$%6 BS-18&



Auswerferstifte

Form A

Zylinderkopf
Warmarbeitsstahl
plasmanitriert

blanke Oberflache, glanzend

basierend auf DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

ejector pins

type A

cylindrical head

hot work steel
plasma-nitrided
bright surface, glossy

based on DIN 1530-1:2011-05

Schaft- / shank
gdi
(96) [mm]
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50
2,70
3,00
3,20
3,50
3,70
4,00
4,20
4,50
5,00
5,20
5,50
6,00
6,20
6,50
7,00
7,50
8,00
8,20
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
12,00
12,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00
32,00

100 | 125

Art.-Nr. / art.no. HA04 / A004
Lange / length I1 + 2 [mm]

160

200 | 250 | 315 | 400 | 500 [ 630 | 800 | 1000

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

141 7%.3F4." :%<$F %@ (F

D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1
'>>2<CCC5 8!)(9(CI8*5 |
1)+ > > 81)(9(C!8*5 !
<((5 1227@;"

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&!
/5 18>)8A-&9
', AQI8(>85 ?
(1$:% IA- 155149 A

)>E 18 191++9 ' #> Al I>>149 A
2% F'6 -9 '

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18
(( 8E)9)-9CIS*EIA&! ,

»E C '6 @.$%6 B8-18&

19" #>9#B'8A-&

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&! |,
y++ 5 ' A9I8



Auswerferstifte ejector pins ((>!"-1+/1&)!19
Form A type A

Zylinderkopf cylindrical head

Warmarbeitsstahl hot work steel

plasmanitriert plasma-nitrided

schwarz oxidiert black oxidized

basierend auf DIN 1530-1:2011-05 based on DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Schaft- / shank Art.-Nr. / art.no. AV03
g dl Lange / length I1 + 2 [mm]

(g6) [mm] 100
1,50
2,00
2,20
2,50
2,70
3,00
3,20
3,50
3,70
4,00
4,20
4,50

5,00

5,20

5,50

6,00

6,20

6,50

7,00

7,50

8,00

8,20

8,50

9,00

9,50

10,00

10,20

10,50

11,00

12,00

12,20

12,50

14,00

16,00

18,00

20,00

25,00

32,00

125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 [ 500 1000 | 1250 | 1600

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((
/5 18>)8A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8

(1$:% IA- 155149 A < ((5 7@ E 'C '6 @$%6 BS-18&



DREI' S WERK

(

((>!-1+1&)9

Auswerferstifte ejector pins

Form AH type AH

Zylinderkopf cylindrical head
Werkzeugstahl alloyed cold working steel
gehértet hardened

basierend auf DIN 1530-1:2011-05 based on DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Schaft- / shank Art.-Nr. /art.no. HAO01 / AOO1
@ dl Lange / length 11 +2 [mm]
(g6) [mm] 100 | 125 | 160 | 200 | 250
0,80
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,05
2,10
2,20
2,50
2,60
2,70
3,00
3,05
3,10
3,20
3,50
3,70
4,00
4,05
4,10
4,20
4,50
4,60
4,70
5,00
5,05
5,10
5,20
5,50
6,00
6,05
6,10
6,20
6,50
7,00
7,50
8,00
8,10
8,20
8,50
9,00
10,00
10,20
10,50
11,00
12,00
12,20
12,50
13,00
14,00
14,50
16,00
18,00 .
20,00
25,00

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

(« 1+1#- T%. 3F4." :%<$F %@(F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&

8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((

/5 18>)8A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 ' #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ /> > 81)(9(C!8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8
(1$:% IA- 155149 A <((5 1227@;" E 'C '6 @$%6 BS-18&



Auswerferstifte

Form C, Rundansatz
Zylinderkopf
Warmarbeitsstahl
plasmanitriert
blanke Oberflache

basierend auf DIN 1530-2:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

DREILS-

/f/!"?!f/\;}
/ ((!-1+18&)19

ejector pins
type C, stepped
cylindrical head
hot work steel
plasma-nitrided
bright surface

based on DIN 1530-2:2011-05

Schaft- /
shank

Ansatz- /

step 80

@ d1 @ d3 35 (32)
(g6) [mm]
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,00
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

(-0,1) [mm] 45 (48)

2,0

3,0

Art.-Nr. / art.no. HAC3
Gesamtlange /

160 200 [overall length I1 +2 [mm]
Schaftlange /
75 (63) 75 (80) |length of shank I2 -1/-2 [mm]
ca. Ansatz-Lange /
85 (97) | 125 (120) [step length [mm]

ERK

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

Bestell-Beispiel / order example: 3 x 125 // 1,5 x 75 (d3-@ x I1 // d1-@ x Ansatzlange / step-length)

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1
/5 18>)8&A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 !

', A9!8(>85 ?
(.1$;% [Al-1>>149 A

1)+ > > 81)(9(C!8*5 !
< ((5 7@

)>E 18 191++9 ' #> Al I>>149 A
2% F'6 -9 '

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18
(( 8E)9)-9CIS*EIA&! ,

»E C '6 @.$%6 B8-18&

19" #>9#B'8A-&

y++ 5 ' A9I8

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&! |,



DREI'S ' WERK

?/2}
Auswerferstifte ejector pins — ((1+&)9
Form C, Rundansatz type C, stepped

Zylinderkopf cylindrical head

Warmarbeitsstahl hot work steel

plasmanitriert plasma-nitrided

schwarz oxidiert black oxidized

basierend auf DIN 1530-2:2011-05 based on DIN 1530-2:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Art.-Nr. / art.no. HAC2

Ansatz- / Schaft- /
step shank 80

Gesamtléange /

200 overall length I1 +2 [mm]
Schaftlange /

75 (80) |length of shank [2 -1/-2 [mm]
ca. Ansatz-Lange /

step length [mm]

160

@ d1 @ d3 35 (32) 75 (63)

(g6) [mm] | (-0,1) [mm]
0,80
0,90
1,00
1,10 2,0
1,20
1,30
1,40
1,00
1,50
1,60
1,70
1,80 3,0
1,90
2,00
2,20
2,50

45 (48) 85 (97) | 125 (120)

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

Bestell-Beispiel / order example: 3 x 125 // 1,5 x 75 (d3-@ x 11 // d1-@ x Ansatzlange / step-length)

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((
/5 18>)8&A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8

(1$:% IA- 155149 A < ((5 7@ E 'C '6 @$%6 BS-18&



DREI'S ' WERK

Auswerferstifte ejector pins N ((1-+&)9
Form CH, Rundansatz type CH, stepped

Zylinderkopf cylindrical head

Werkzeugstahl alloyed cold working steel

gehartet hardened

basierend auf DIN 1530-2:2011-05 based on DIN 1530-2:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Art.-Nr. / art.no. ACO1

Ansatz- / Schaft- /
step shank 63

Gesamtlange /

250 overall length 11 +2 [mm]
Schaftlange /

length of shank 12 -1/-2
100 [mm]

ca. Ansatz-Lange /

step length [mm]

@d1 @ d3 25 35 (32) 75(63) | 75(80)

(g6) [mm] | (-0,1) [mm]
0,80
0,90
1,00
1,10 2,0
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

125 (120)

45 (48) 85 (97)

3,0

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

Bestell-Beispiel / order example: 3 x 125 // 1,5 x 75 (d3-@ x 11 // d1-@ x Ansatzlange / step-length)

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((
/5 18>)8&A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8

(1$:% IA- 155149 A < ((5 7@ E 'C '6 @$%6 BS-18&



N DREI S WERK

Notizen / memo ((>!'-1+1&)!9
(( 1+1#]- 7%.3F4." :%<$F %@(F )>E 18 191++9 '#> IAl- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*E!IA&! D  7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ' ((
/5 18>)&A-&9 ">>2<«CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 ' #>18 8 E)9)/-9CI8*EIA&! ,
' A9IB(>85 ? I(,)+ /> > 81)(9(C!8*5 ! ((  8E)9)-9CIB*EIA&! , )++ 5 ', A9I8

(18:% A 1>>1+9 A < ((5 1227e: >E 'C '6 @.$%6 BS-18&



Auswerferstifte
Form F, Flachansatz
Zylinderkopf
Warmarbeitsstahl
plasmanitriert
schwarz oxidiert

basierend auf DIN ISO 8693:2012-07

Anderungen vorbehalten / errors excepted

DREI'SWERK

((>!-1+1&)9

ejector pins
type F, flat step
cylindrical head
hot work steel
plasma-nitrided
black oxidized

based on DIN ISO 8693:2012-07

Art.-Nr. / art.no. AF02

Gesamtlange /
160 200 250 315 400 |overall length L1 +2 [mm]
Schaftlange /

length of shank L2 -1/-2 [mm]

ca. Ansatz-Lange /
step length [mm]

80 100 125 160 200

Ansatz- / Schaft- /
step-@ shank 63 125
b+a @ D1 32 (30) 63 (60)
(-0,015) [mm] | h11l [mm] 62 (65)

3,5x1,0 4,0

35x1,0

3,8x0,8 42

3,8x1,0

3,8x1,2

45x1,0

45x1,2 5,0

45x1,5

55x1,0

55x1,2 6.0

55x1,5

55x2,0

75x%x1,2

75x1,5 8,0

75x2,0

9,5x1,5 10,0

9,5x2,0

11,5x 2,0 12,0

11,5x 2,5

15,5x 2,0 16,0

15,5x2,5

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

Bestell-Beispiel / order example: 6 x 160 // 5,5 x 1,5 x 80 (D1-@ x L1 // b-@ x a-@ x Ansatzléange / step-length)

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1
/5 18>)8A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 !

', A9!8(>85 ?
(.1$;% [Al-1>>149 A

1)+ > > 81)(9(C!8*5 !
< ((5 7@

)>E 18 191++9 ' #> Al I>>149 A
2% F'6 -9 '

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18
(( 8E)9)-9CIS*EIA&! ,

»E C '6 @.$%6 B8-18&

19" #>9#B'8A-&

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&! |,
y++ 5 ' A9I8



Auswerferstifte

Form FH, Flachansatz
Zylinderkopf
Werkzeugstahl
gehartet

basierend auf DIN ISO 8693:2012-07

ejector pins

type FH, flat step
cylindrical head

alloyed cold working steel
hardened

based on DIN ISO 8693:2012-07

DREILS

“WERK

((>!-1+1&)9

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Art.-Nr. / art.no. AFO1
Schaft- /
shank 63

Ansatz- 1
step-@

Gesamtlange /

overall length L1 +2 [mm]
Schaftlange /

length of shank L2 -1/-2 [mm]

ca. Ansatz-Lange /
step length [mm]

125 160 200 250 315 400

b+a @ D1 32 (30) 63 (60) 80 100 125 160 200

(-0,015) [mm] h11l [mm]
1,8x0,6 2,0
2,8x0,5
2,8x0,6
2,8x0,8
2,8x1,0
3,5x0,8
35x1,0
3,8x0,5
3,8x0,6 4,2
3,8x0,8
3,8x1,0
3,8x1,2
45x1,0
45x1,2 5,0
45x1,5
55x1,0
55x1,2
55x15
55x2,0
75x1,2
75x15 8,0
75x2,0
95x15
9,5x2,0
11,5x2,0
115x2,5

31(33) 62(65)| 80 100 | 125 | 155 | 200

3,0

6,0

10,0

12,0

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

Bestell-Beispiel / order example: 6 x 160 // 5,5 x 1,5 x 80 (D1-@ x L1 // b-@ x a-@ x Ansatzlange / step-length)

Flach-Auswerfer mit Eckradien - auf Anfrage
Flat ejector pins with edge radii - on request

AFE2 (AFE7)
Beschichtungsliinge
H 0,08 (& RO2 AR RO2
- —=t ™ 'Q') P ‘&(‘ A |
. <« (=] \y ’ 7 "I 7
o ] _/Ra" |
Q <
sl b i 4 |
w Al
L L2:; L 10 AFE4 (AFES)
Li+2 - ;posl A ] RO2 AA /uoz
1) Ra 0,4 fUr Kaltarbeitsstahl llu/: ;gmz

Ausfiihrung in () ist mit C-DLC beschichtet

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F Y>E 18 1914++9 ' #> IA- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((
/5 18>)8A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191449 ' #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,

', A9!8(>85 ?
(.1$;% [Al-1>>149 A

I(,)+ 1> > 81)(9(C18*5 ! ((
(<((5 2@ >E 'C

8 E)9)/-9CIS*EIA&!
"6 @.$%6 B8-18&

y++ 5 ' A9I8



N DREI S WERK

?J}
) (1 -+18)19

Kupferkernstifte copper core pins e
Form A type A

Zylinderkopf cylindrical head

berylliumfreie special beryllium-free copper alloy

Spezial-Kupferlegierung

basierend auf DIN 1530-1:2011-05 based on DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Art.-Nr. / art.no. AO07
Lange / length 11 +2 [mm]

Schaft- / shank
@ di

250

(g6) [mm]
2,00
2,50
2,70
3,00
3,20
3,50
3,70
4,00
4,20
4,50
5,00
5,20
6,00
6,20
7,00
8,00
8,20
10,00
12,00
14,00
16,00

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F VSE 18 1914++9 " #> IAL- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1 2% F'6 -9 ((
/5 18>)8&A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 ! 1890-+) ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CIS*EIA&! |,
', AQI8(>85 ? I(,)+ 1> > 81)(9(Cl8*5 ! (( '8E)9)-9CIS*EIA&! , }++ 5 ' A9'8

(1$:% IA- 155149 A < ((5 7@ E 'C '6 @$%6 BS-18&



83

ANALISIOY
>

NIRO®-Auswerferstifte

Form AH
Zylinderkopf
Nirosta

basierend auf DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

DREI'S ' WERK

/""“N:'\\
Semp?

NIRO®-ejector pins } ((1-+&)19
type AH
cylindrical head

stainless steel

based on DIN 1530-1:2011-05

Schaft- / shank
@ d1

(g6) [mm]

2,00

2,50

3,00

3,50

4,00

4,50

5,00

5,50

6,00

8,00

100

Art.-Nr. / art.no. HA02
Lange / length 11 +2 [mm]
160 250

10,00

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

((
8 E)9)/-9CI8*EIA&!
/5 18>)8&A-&9
', AQI8(>85 ?
(1$:% IA- 155149 A

141 7%.3F4." :%<$F %@ (F

D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1
'>>2<CCC5 8!)(9(CI8*5 |
1)+ > > 81)(9(C!8*5 !
<((5 1227@;"

)>E 18 191++9 "#> IAl- I>>1+9 A 19" #>9#B'8A-&
?%F'6 -9 ' ((

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CI8*EIA&! ,
(( 8E)9)/-9CI8*EIA&! , )++ 5 ', A918

»E C '6 @.$%6 B8-18&



Auswerferstifte
Form AH
Zylinderkopf
HSS

basierend auf DIN 1530-1:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

DREI'SWERK

((>!-/+/&)19

ejector pins
type AH
cylindrical head
HSS

based on DIN 1530-1:2011-05

Schatft- / shank
2 dl

(g6) [mm]

Art.-Nr. / art.no. HAO3
Lange / length 11 +2 [mm]

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.

(« 1+ 7%.3F4." - %<$F %@ (F
8 E)9)/-9CI8*EIA&! D 7%.3F4." :%<$F %@(1$1
/5 18>)8&A-&9 '>>2<CCC5 81)(9(C!8*5 !
', AQI8(>85 ? I(,)+ /> > 81)(9(C!8*5 !

(1$:% IA- 155149 A <((5 1227@;"

)>E 18 191++9 "#> IAl- I>>1+9 A 19" #>9#B'8A-&
?%F'6 -9 ' ((

1890-+) ' ' #>1- 18 191++9 " #>18 8 E)9)/-9CI8*EIA&! ,
(( 8E)9)/-9CI8*EIA&! , )++ 5 ', A9I8

»E C '6 @.$%6 B8-18&



N DREI S WERK

Notizen / memo ((>!'-1+1&)!9
(( 1+1#]- 7%.3F4." :%<$F %@(F )>E 18 191++9 '#> IAl- I>>149 A 19" #>9#B'8A-&
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DREI'S ' WERK

?/2}
Auswerferhiilsen ejector sleeves S ((1-+&)9
Zylinderkopf cylindrical head

Warmarbeitsstahl hot work steel

nitriert nitrided

basierend auf DIN ISO 8405:2000-11 based on DIN ISO 8405:2000-11

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Bohrung- / Schaft-/  gehonte Lange Art.-Nr. / art.no. HH02
hole shank honed length Gesamt-L&ange / overall length L1 +1 [mm]
@ D1 @ D2

(H5) [mm] | (g6) [mm] | (L2 +1) [mm] 175 | 200 | 225

1,5 3,0
2,0 4,0
2,2
2,5
2.7 5,0
3,0
3,2
3,5
3,7 6,0
4,0
4,2
5,0 8,0
5,2
6,0 10,0
6,2
8,0 12,0
8,2
10,0 14,0
12,0 16,0
12,5

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.
Bestell-Beispiel / order example: 6 x 75 // 4 (D2-@ x L1 // D1-@)

Auf Wunsch erfolgt die Lieferung auch mit Kern- bzw. Auswerferstift. Bitte in Bestellung angeben.
Der Stift ist ca. 50 mm l&nger als die Hulse.

On request we supply also with core- or ejector pin. Please indicate in your order.
The pin is approx. 50 mm longer than the sleeve.
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DREI'S ' WERK

?/2}
Auswerferhilsen ejector sleeves - ((>1-1+/&)19
Zylinderkopf cylindrical head

Werkzeugstahl alloyed cold working steel

gehartet hardened

basierend auf DIN ISO 8405:2000-11 based on DIN ISO 8405:2000-11

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Bohrung- / Schaft- / jehonte Lange Art.-Nr. / art.no. HHO1

hole shank honed length
@ D1 @ D2
(H5) [mm] (g6) [mm] (L2 +1) [mm]
15
1,6
2,0
2,2 4,0
2,5
2,5
2,7
3,0 5,0
3,2
3,5
3,5
3,7
4,0 6,0
4,2
4,5
4,0
4,2
4,5
5,0
52
5,5
6,0
6,2 10,0
6,5
8,0
8,2 12,0
8,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
14,0 18,0
16,0 20,0

Gesamt-Lange / overall length L1 +1 [mm]

3,0

8,0

14,0

16,0

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.
Bestell-Beispiel / order example: 6 x 75 // 4 (D2-@ x L1 // D1-@)

Auf Wunsch erfolgt die Lieferung auch mit Kern- bzw. Auswerferstift. Bitte in Bestellung angeben.
Der Stift ist ca. 50 mm langer als die Hiilse.

On request we supply also with core- or ejector pin. Please indicate in your order.
The pin is approx. 50 mm longer than the sleeve.
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DREI' S WERK

(

((>!-1+1&)9

Auswerferstifte ejector pins

60° Senkkopf 60° countersunk head
Werkzeugstahl alloyed cold working steel
gehértet hardened

basierend auf DIN 1530-3:2011-05 based on DIN 1530-3:2011-05

Anderungen vorbehalten / errors excepted

Schaft- / shank Art.-Nr. / art.no. AO02

@dl Lange / length 11 +2 [mm]

(g6) [mm] 100 125 160
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,50
3,60
3,75
4,00
4,10
4,20
4,25
4,50
4,60
5,00
5,10
5,20
5,25
5,50
6,00
6,20
6,50
7,00
7,50
8,00
8,20
8,50
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00

Andere Abmessungen auf Anfrage. / Other sizes on request.
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DREI-SWERk

Our product overview:.

Tools for die casting and injection molding

Tools for punch dies

Tools for testing

Arbors and axles

Grinding competency of round symmetric parts to customer spec.
Undercut release systems

Hot forging / blanks of screws

Cutting-off and surface grinding machine

Cycle counter

Add-ons (cleaner, lubricants)

w W W W W W W W W W

Innovative by tradition

The company DREI-S-WERK was founded in 1850 (!Schwabacher Spinnereinadel und Stahlspitzenwerk Fr. Reingruber
KG") and began as a small company specialising in the production of textile machine needles. Over the years, it became a
medium-sized enterprise and today is world market leader in the field of needle systems.

In 1940, the second business sector started: the production of precision standard parts. Ever since,

DREI-S-WERK has been supplying precision parts to the engineering and motor construction industry, as well as to tool and
mould construction and their users. The traditional medium-sized family enterprise is located in Neuendettelsau (Bavaria). It
is run by Till M. Schmauser and today has 120 employees.

The modern production site manufactures ejector pins and sleeves, core pins for injection moulding, pressing and die
casting moulds, test pins for testing departments and productions, perforating punches for punching dies and stamping
tools, as well as a large variety of other precision, abrasive and remodelling parts according to standard norms or individual
customer requirements.

The company DREI-S-WERK is one of the largest manufacturers in this market in Europe. DREI-S-WERK is market leader
in the field of ejector and test pins. A range of devices and machining tools completes the product program.

As a service provider we offer our competence in the field of grinding and hot working. In projects, together with our
customers, we develop individual solutions and implement them in series.

Quiality, service and short delivery times have top priority. The range of dimensions we offer is among the world#s larges.

Even customized, special dimensions are subject to short-term delivery.
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